
製造現場改革チェックシート⑧

◎品質保証 マシン工程は除く
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・不良の発生がどの工程でいくつ発生し
ているか誰が見ても判るようになってい
る。

・工程の不良に対し改善の目標が設定さ
れ、表示してある。

・自工程以外の工程で不良が発見されて
いる。

・チェック工程で不良が発見されたら、不
良発生情報がフィードバックされる仕事
のやり方になっている。

・決まったタクトタイム通り加工が進まな
い時、改善者がその異常をすぐつぶす改
善活動を継続的に行っている。

・採算ベースの人員数の目標が立てら
れ、タクトタイムと加工所要時間から時間
短縮すべき工程を表にし、コツコツと改善
している。


